Acreditacién de normas para el procedimiento No. DS22-R005/2023-1

|. Descripcidén de los bienes y normas aplicables.

No. Descripcion del bien o servicio Unidad _ Método gle inspeccion Norma
1 |Placa de acero ASTM A-36 de 1" x 4' x 10", laminada en frio Pieza ?:eésl';r'iécdr:ir?fns'onal por parte del| \orv A 36/A36M- 04
5 15;:'2?8 de acero ASTM A-36 de 1/2" X 4' X 10”7, laminada en Pieza /aA:eésll)S:iéCdriiFICﬁshSiOhal por parte del ASTM A-36
2 E;?icei:lee acero ASTM A-36 DE 5/16" X 4' X 10!, Laminada en Pieza g:eégf:stécdri;?()ensional por parte del ASTM A-36
4 E&I]Ticeito;e acero ASTM A-36 DE 7/16" x 4' x 10', laminada en Pieza /aAsrweéS]SrisJ[écdrlir?()ensional por parte del ASTM A 36 / A 36M - 04
c ;ir?;rlwiznntigra de acero AISI 1010 Cal. 12 X 4' X 10!, laminada Pieza /:;eéslfgstécd;ir?:nsional por parte del| ..., A29 / A29M - 04
6 E?Tr\fiirlwaij%aéjrﬁ?ig de acero ASMT A-36 de 4 1/2"Cal. 7, Pieza ?Srweésli)s:stécdrlssnsional por parte del ASTM A-36
7 | Placa de acero ASTM A-36 de 5/8" X 4' X 10", laminada en frio |  Pieza g:eéslfristécdrlg’fmional por parte dell o1y a36/A36M- 04
8 | Barra cuadrada de acero ASTM A-36 de 1/2", estirado en frio Pieza ?Sneésljasristécdniir?:nsional por parte  del ASTM A 36/ A 36M - 04
9 |Barra cuadrada de acero ASTM A-36 de 1", estirado en frio. Pieza ,aASneasllos:stéCdnlir?Oensmnal por parte  del ASTM A-36
10 eBra1|;:rrziaohexagonal de acero ASTM A-36 de 17/16", laminado Pieza ?:eéslggiécdrlssnsional por parte del ASTM A 36/ A 36M - 04
11 | Barraredonda de acero AISI 1018 de 1", estirada en frio Pieza ggeé;j)s:iécdr:;?snsional por parte  del ASTM A29 / A29M - 04
12 | Barraredonda de acero AISI 1018 de 2" estirada en frio Pieza ,gsrweésffriiécdriir?:nsional por parte del ASTM A29 / A29M - 04
- Eriaorra redonda de acero ASTM A-36 de 4 1/4", laminado en Pieza ?:igiéggz:nsmﬂm por parte del ASTM A 36 / A 36M - 04

INFORMACION.

Es necesario adquirir los bienes solicitados, con la finalidad de estar en condiciones de dar cumplimiento oportuno al proyecto “Disefio y
fabricacion de una maquina para hacer viruta de madera”, cumpliendo con ello las metas propuestas para cada proceso de produccion.
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[ll. FUNDAMENTO LEGAL.

Articulo 31.- Del Reglamento de la Ley de Adquisiciones, arrendamientos y Servicios del Sector Publico, Primer Parrafo.

En los procedimientos de contratacidon que realicen las dependencias y entidades, se debera exigir el cumplimiento de las normas
oficiales mexicanas y de las normas mexicanas, segun proceda, y a falta de éstas, de las normas internacionales, de conformidad con lo
dispuesto por los articulos 53y 55 de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

Si las normas a que se refiere el parrafo anterior no cubren los requerimientos técnicos, o bien, si sus especificaciones resultan
inaplicables u obsoletas, la convocante podra solicitar el cumplimiento de las normas de referencia o especificaciones.

IV. Acreditacién de normas.

Norma Descripcion breve

En la presente norma se establecen las especificaciones y el método de verificacion sobre las propiedades

ASTM A 36 /A 36M - 04 fisicas y quimicos; asi como las tolerancias de dicha materia.

En la presente norma se establecen las especificaciones y el método de verificacion sobre las propiedades

ASTM A 29/ A29M - 04 fisicas y quimicos; asi como las tolerancias de dicha materia.

V. Justificacion.

Se acredita que las normas citadas, son las adecuadas para los bienes solicitados, garantizando con ello la calidad del bien con las
especificaciones solicitadas, por lo que puede ser utilizada con seguridad en los procesos productivos de esta Direccidn; es obligatorio
que los licitantes se apeguen estrictamente a las normas antes citadas y a la fichas de especificaciones técnicas ya que al momento de la
recepcion se inspeccionara el cumplimiento de las condiciones anteriormente expuestas.

VI. Conclusién.

Es condicién que los bienes cumplan con las normas citadas, ademas se proporcione documentacién comprobatoria, con el fin de
verificar lo solicitado y estar en condiciones de emplear el bien en los actuales procesos productivos.
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